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Filli Boya Fine Poliiiretan Parlak Boya 2+1

1. KOMPONENT: PL 435.00 PARLAK
2. KOMPONENT: PH 435

TANIM

iki bilesenli, uygulandigi yiizeyde cizilmelere karsi dayanikli, sert ve esnek bir film tabakasi olusturan son
kat parlak boyadir.

KULLANILDIGI YERLER
ic mekanlarda kullanilan Filli Boya Poliiiretan veya Polyester Astar uygulanmis MDF ve ahsap yiizeylerin
Gzerinde koruma saglamak ve dekoratif bir gorinim elde etmek amaci ile uygulanan son kat boyadir.

TEKNIK OZELLIKLER
Yogunluk 1,25+0,03 g/cm’
Ambalaj Viskozitesi 40-50” (20°C, DIN®6)
Uygulama Viskozitesi 13-15” (20°C, DIN4)
Kati Madde Miktari (agirhik¢a) 691 %
Kullanim Omrii 4-6 saat (22°C)
Parlaklik Derecesi (gloss) 95-100
KARISIM ORANI
Agirhkga Hacimce
Filli Boya Fine Poliliretan Parlak Boya 2+1 (PL 435.00) 100 KISIM 100 KISIM
Filli Boya Fine Poliliretan Boya Sertlestirici (PH 435) 50 KISIM 65 KISIM
Filli Boya Fine Poliliretan Tiner (PT 407) 20-25 KISIM 25-30 KISIM

UYGULAMA ONERILERI

Filli Boya Poliliretan veya Polyester Astar uygulanmis ve zimparalanmis yiizeylere uygulanir. Uygulama igin
hazirlanan karisimin iyice karistirilmasi ve 10 - 15 dakika bekletildikten sonra kullanilmasi onerilir. Katlar
arasi 10-15 dakika beklenmelidir.

Uygulama Yontemi Air sprey veya air mix havali tabanca
Uygulama Viskozitesi(DIN CUP 4 / 20°C) 13-15 sn.

Uygulama Kosullari 15°C- 30°C, %40-%70 RH

Uygulama Miktar 300-350 gr/m?

KURUMA SURESI (22°C)
Dokunma Kurumasi 20 dk.

Polisaj Siiresi 24 saat
istifleme Kurumasi 48 saat
SARFIYAT

Filli Boya Fine Politiretan Parlak Boya’nin 1 kilogrami ile ylizeye ve uygulama metoduna bagh olarak tek
katta 7-8 m? alan kaplanabilir (kayiplar harig). Kesin sarfiyat icin kontrolli numune ¢alismasi yapiimahdir.
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DEPOLAMA

Kapag acilmamis orijinal ambalajinda 1 yildir. lyi havalandirilmis, direkt giines 15181 gérmeyen, 5°C-30°C
sicakliklar arasinda ve yangin sondiirme donlemleri alinmis ortamlarda muhafaza edilmelidir.

URUNE AIT TEST STANDARTLARI

Test
L i .
standardi/Kaynak aboratuvar Adi Simge Rapor Rapor No
Bu standart,
oyuncaklarla oynayan
kl
gocukiarin . Yapilan analizler
ulasamayacagi L -
malzemeler disinda neticesinde drtin
: SGS Supervise iceriginde EN 71/3
oyuncak Gozetme Etid Standardi icerisinde yer
bolimlerinden ve e ) - Yer | TR1923539-Rv1

oyuncak Kontrol Servisleri alan agir metalleri

malzemelerinden
cesitli agir metallerin
gocl icin ozellikleri ve
deney metotlarini
kapsar.

AS.

belirtilen kosullara gore
icermemekte ve/veya
icermektedir.

Gerektiginde Uriinlerin saghk-givenlik-tagsima riskleri ve 6nlemleri ile ilgili ayrintil bilgilere Malzeme Giivenlik Bilgi

Formundan ulasabilirsiniz.

Yalnizca profesyonel kullanim igindir.

Bu teknik féy, normal sartlar ve laboratuvar verileri temel alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar igin teknik personele
daniginiz. Aksi halde bilgi yetersizligi sonucu ortaya gikacak hatalar dretici firmaya sorumluluk yiklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca

sakhdir.

Bu iiriin; TS-EN ISO 9001, TS-EN 1SO 14001, TS 45001, TS-EN 1SO 50001, TS ISO 10002, TS ISO/IEC 27001 standardina uygunluk belgesine sahip
Betek A.S. tarafindan iiretilmektedir.

NIPPON PAINT
INDUSTRIAL GROUP

Fill By~

WOOD COATINGS




